CoBpeMeHHblIe TEXHOJIOrMN U

ooopypoBaHue Adiopkonn Agnep onsa
nPOU3BOACTBA MY)XCKOM COPOYKU




Dbrkopp Adler ... und lhr Hemd ist erstklassig.

Diese Ausgabe von "Technologie und Praxis” praosentiert Innen
den neuesten Stand unserer Nghtechnologie fbr die industrielle
Hemdenfertigung. Wir haben unser komplettes Angebotin
einem rationellen Produktionsablauf exemplarisch zusammen-
gestellt. Fer detailliertere Informationen halten wir das ent-
sprechende Prospektmaterial for Sie bereit. Gern entsenden
wir auch unsere Fachleute fbr eine individuelle Beratung in
Ihren Betrieb.

Solesen Sie diese Broschbre

@® Die Rubrik “Empfehlung” bietet Ihnen Betriebsmittel an,
derenvolle Auslastung zum Teil bei einer Tagesproduktion
von bber 1500 Hemden liegt. Sollten in dieser Spalte zwei
Maschinenklassen aufgefbhrt sein, so handelt es sich dabei
um alternative Verarbeitungsmethoden (z. B. Doppelketten-
oder Doppelsteppstich).

@® In der Rubrik “Alternative” empfehlen wir lhnen eine
ausgeklbgelte Spezialmaschinen-Version, die bei kleineren
Tagesproduktionen eine kostengbnstige Alternative
darstellt.

Fer nicht nghende Operationen (z. B. Bbgeln) benennen wir
den notwendigen Arbeitsgang.

Die Rubrik "Leistung" benennt Innen die ungefahre Tages-
produktion in 480 Minuten. Diese Angaben sind immer
bezogen auf ein ganzes Hemd (siehe z.B. Position 2 =2500
Paar Manschetten).

Im Anschlu4 an die Methoden fbr die Hemdenfertigung
finden Sie Steckbriefe der ausgewnhlten Maschinenklassen.
Darbber hinaus zeigen Ihnen die Tabellen am Ende dieser
Broschbre bbersichtlich die wesentlichen Ausstattungs-
merkmale der lieferbaren Unterklassen.

Dbrkopp Adler ... and your shirt will be first-class.
Thisissue “Technology and Practice” presents the latest
developments in our industrial sewing technology for the
production of men's shirts. We have assembled our complete
range for you into arational production line. For detailed
information we have the corresponding leaflets and catalogues
atyour disposal. We are also prepared to send you our
technical experts for individual and custom-tailored consultation
and assistance in your factory.

How toread the brochure

@® The category “Recommendation” offers you machines that
reach in some cases a daily production of 1500 men's shirts
or more when used to full capacity. Should two machine
classes appear under the same column, one of themiis
mentioned for an alternative working method regarding the
respective operation (e.g. double-chainstitch or double-lock-
stitch).

® In the category “Alternative” we recommend a clever
solution in form of a special sewing machine that offers a
favourable price/performance relation for alower daily
production.

For non-sewing operations (e.g. ironing) we describe the
respective operation.

@® The category “Output” indicates the approximate daily
production in 480 minutes. These indications always refer to
the complete trousers (see e.g. Position 2 = 2.500 pair of
cuffs).

@® Asaddendum of the “Methods for the production of
trousers” you will find the characteristics of some selected
machine classes.

@® Moreover, the tables in the annexe of this brochure give you
a survey on the essential equipment features of the
available subclasses.

AopkonnAgnep ... nBawacopoykanepBokiaccHa
310 M3aaHMe "TeXHONOr M U NPaKTUKA" NPe3eHTUPYeT Bam
HOBeliLLIee B HaLLe TEXHOMOr M OJ19 IPOMBbILLIEHHOTO M3rOTOB-
NeHus copoyek. Mbl COCTaBUIM HaLLIE KOMIIEKTHOE NPeJIoKeHne
MO MPUHLMM-HOW paLwyioHasbHOM NocnieaoBaTeslbHOCTY 00paboTK.
[na getanbHOM MHGOpMaLIMn Y HAaC rOTOBbI /19 COOTBETCTBYIOLLME
npocnekTbl.C yaoBONLCTBMEM HANMPaBVM K BaM HaLLIX crieuvani-
CTOB )19 MHAMBU YA bHbIX KOHCY b TaLMIA Ha NpeanpusTyn.

9Ta6poLwuopaunTaeTcs Tak:

@® Py6Opuka "PekomeHpaums” npennaraet Bam cpencrea
NPOV3BOCTBA, YaCTb U3 KOTOPbIX NPV MOHON 3arpy3ke
ob6ecneunBaeT nponadsoacTso 6onee 1500 copoyek B CMEHY.
Ecnn B 3TOM KONOHKE NprBEAEHbI ABA Kacca MaLlUVH, TO 3TO
abTepHATVBHAA 06paboTKa ( HAMP. LLEMHOM UM YENTHOUHBIIA
CTEXOK)

@ Bpy6puike "AnsTepHaTtvea” Mbl npeaiaraem Bam crneuyansHo
OCHALLEHHYIO YHMBECAJTbHYIO MALLIHY, KOTOPAs 4J19 MEHbLLEN
NPON3BOANTENBHOCTU NPEACTABRNSET G1arONpPUATHYIO LIEHOBYIO
ATBTEPHATVIBY.

@ 119 HeluBEMHbIX Onepaumii (Hanp. yTioXKa) Mbl ONUCLIBAEM
HeoBXoAVMYLO OrepaLmio.

Py6puika "Tpon3BoamTensHOCTL  HadbiBaeT Bam nprbnuanTens-
HOE KONN4ecTBO 13aenuii 3a480 MUHYT. 3T AaHHbIE BCceraa
OTHECEHbI Ha KOMIIEKTHYIO COPOYKY

(cMm. Hanp. Pos. 2=2.500 nap MaHxeT).

@® B npunoxeHuv Kk MeTogam 418 npon3soacTea cCopoyek Bol
HalineTe MHOOPMALIMOHHBIE IMCTKM MO BbIOPaHHbLIM Kilaccam
MaLLH.

@® Kpome Toro tabnvua B KOHLLESTOM OpOoLLIOpLI MoKa3biBaeT Bam
0630pHO BapriaHTbl OCHALLIEHWS MOCTAaB/ISIEMBbIX NMOAKIIACCOB.
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Modellbeschreibung, Herrenhemd

Zweistbck-Kragen, fixiert, eine Steppnaht
Manschetten, fixiert, rund, eine Steppnaht, ein Knopf

Knopfleiste gesoumt, Zweinadel-Doppelkettenstich,
sechsKnupfe

Knopflochleiste, angeschnitten, Zweinadel-
Doppelkettenstich, sechs Knopflucher
Brusttasche, gesoumt

Etikettin Reckenpasse

Rbckenpasse, gerade, mit zwei Falten

Irmelmitklassischem Schlitz, Obertritt eingefasst,
Untertrittgesgumt

Irmelmitfranzusischer Naht eingesetzt
Seitennghte gekappt, Armabwartsnaht
Hemdensaum, geschweift

My>xckasi copouka, onMcaHvue mogenv

BopoTHukn32-xaetanein, ayénmposaH, 1-HaoTaenoqyHas
CTPOHKa

MarxxeTbl, Ay6nmMpoBaHbl, Kpyrible, 1-HaoaenoyHas
CTPOYKa, 1-Hanyrosmua
[MnaHkanyroBuL,NOALLNBKOM, BOMHOW LLIEMHON CTEXOK,
6nyrosu,

[MnaHkaneTenbLenbHOKPOEHHAS, 2-XUronbHas
2-rouenHoro cTexka, 6 netenb

HarpyaHbinkapmaH

OTUKETKaHAKOKETKE CMINHKM

KokeTka crnmHkn npsiMas ¢ 2-ms cknaakamm
PykaBa c naccmyeckom Lunnuen, BepX LUnLbI B
OKAHTOBKY, HAS LMWL NOOLWLINT

PykaBaBTa4eHb! "dpaHLy3CK1M" LUBOM

BoKOBOW LLIOB 3aMOLUMBOYHBIN (B32aMOK)
[oLuLmBKaHMCKA "BOTHON™

o ___o __° © _©° ..O.

<

it b )

e

b m e awe m——————

|
.

Model description, men’s shirt

Two piece collar, fused, one topstitch seam
Cuffs, fused, round, one topstitch seam, one button

Button placket, hemmed, twin needle double
chainstitch, sixbuttons

Buttonhole placket, trimmed, two needle double
chainstitch, sixbuttonholes

Breastpocket, hemmed

Label at back yoke

Back yoke, straight, with two pleats

Sleeve with classical vents, vent facing binded,
underfacinghemmed

Sleeve, set with french seam
Sideseam, felled, feed-off-the-arm seam
Shirt's hem, curved



Manschetten- und Kragenfertigung

Cuff and collar production

Anschauungsskizze Pos. | Empfehlung Leistung |Alternative Leistung
Sketch Pos. | Recommendation |Perform. Alternative Perform.
Sckus Mos. | PekomeHpaupa Mpouss-Tb | AnbTepHaTMBa Mpouss-Tb
861-10 2.000 271-140432E60 1.650-1.750
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3
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Arbeitsgang Operation Onepaums

Einlage an zwei Manschetten | Baste interlining at two cuffs HacTpounTb npuknaaHa 2
heften MaHXETbI

Zweirunde Manschetten Runstitching two round cuffs O6TavaTb 2 MaHXeTbI

vornghen

Zwei Manschetten wenden,

Turning, pressing to shape and

2 MaHXeTbl BbIBEPHYTb, OT-

formpressen und stapeln stacking two cuffs NPeccoBaTb U COXUTb
Zweivorgepresste Topstitching two pre-pressed 2 OTYTHOXEHHbIE MaHXEThI
Manschetten absteppen cuffs OTCTPO4UTD

Je ein Knopfloch in zwei
Manschetten nghen

Sewing one buttonhole eachin
two cuffs

O6meTaTb No OJHOM NeTne B
OBYX MaHXeTax

Je einen Knopf an zwei
Manschetten nghen

Sewing one button each to
two cuffs

MpULWINTE NO OAHOM NYroBULE K
OBYM MaHXxeTam

Einlage an Kragensteg heften,
verklebt

Baste interlining at collar stay,
fused

MpuTayaTb NprKnag, (Kneesow)
K CTOVIKE BOPOTHMKA

Zweistbck-Kragen vornghen

Runstitching two-piece collar

O6Ta4aTb BOPOTHUK

Kragenspitzen beschneiden,
wenden und formpressen

Trimming collar points, turning
and pressing to shape

Yronkv BopoTH1Ka 06pe3aTb,
BOPOTHVK BbIBEPHYTb 1

OTMNPECCOoBaTb

Zweistbck-Kragen absteppen

Topstitching two-piece collar

MpPONOXUTL OTAENOHHYIO
CTPOYKY MO BOPOTHUKY

Oberkragen egalisieren und
Mitte markieren

Cutting off extensions of
collar, marking center

BOpOTHMK OCHOPOBUTL 1
HaMEeTUTb CepeaVHy BOPOTHMKA

Kragensteg an Oberkragen
nohen

Attaching collar stay to upper
collar

MpuTayaT NOABOPOTHUKK
BOPOTHUKY

Kragensteg wenden und
ausstreichen,
Schnabelkontrolle

Turning and smoothing out
collar stay, control of collar
corners

MoABOPOTHWK BLIBEPHYTH U
pacnpaBuTb, KOHTPOSTb

Kragensteg durchsteppen

Stitching through collar stay

[MoaBOPOTHMK OTCTPOUUTL

Kragensteg beschneiden

Cutting off extensions of
collar stay

MoaBOPOTHNK OCHOPOBUTL

Zweistbck-Kragen markieren Marking two-piece collar HaHecT MapKkmpoBKu
(Hamesnkm) Ha BOPOTHUK

Ein Knopfloch in Zweistbck- Sewing one buttonhole in two- | OBmeTaTb 0aHy NeTo B

Kragennghen piece collar BOPOTHMKE

Eine Brusttasche sgumen

Hemming one breast pocket

O6paboTatb (NoapybuTh) BXOL,
HarpyaoHoro kapmaHa




Vorfertigung Oberstoffteile

Upper fabric parts preparation

Anschauungsskizze Pos. | Empfehlung Leistung |Alternative Leistung
Sketch Pos. | Recommendation |Perform. Alternative Perform.
Sckus Mos. | PekomeHpaupa Mpouss-Tb | AnbTepHaTMBa Mpouss-Tb
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Arbeitsgang

Operation

Knopflochleiste nghen

Sewing buttonhole placket

MpOoLWNTL (M3rOTOBUTB) MAHKY
nnsnetens

Knopfleiste sgqumen

Sewing button placket

MpoLwmnTb (MFrOTOBUTL
noapyokoii ) nnaHky ons
nyrosuLl,

Eine Brusttasche auflinkes
Vorderteilnohen

Attaching one breast pocket to
left front part

HacTpounTb nepesHnii BepxHUM
KapMaH Ha MosIo4Ky

Sechs Knopflucherin
Vorderteilnohen

Sewing six buttonholes to
front part

ObmeTaTb LLIecTb NeTesNb B
rosioyKe

Sechs Knupfe an Vorderteil
nohen

Attaching six buttonsin
front part

MPULLINTB LLIECTb MYroBuLL K
rosioyKke

Vorderteile kontrollieren Check front parts KoHTposb nonoyex
Etikettan Rbckenpasse nghen | Attaching label to back yoke HacTpounTb 3TUKETKY Ha
KOKETKY CMHKI

Passe an Rbcken nghen,
zwei Falten manuell legen

Attaching yoke to back and
simultaneously lay two pleats
manually

MpuTayaTb KOKETKY K CMIMHKE,
YNOXUTb ABE CKITaZKN BPYYHYIO

Rbckenpasse bbersteppen

Topstitching back yoke

OTCTPOUUTL KOKETKY




Armelvorfertigung, Montage

Sleeve preparation, Assembly

Anschauungsskizze Pos. | Empfehlung Leistung |Alternative Leistung
Sketch Pos. | Recommendation | Perform. |Alternative Perform.
Sckn3 Mos. | PexomeHpauys Mpouss-Tb | AnbTepHaTuBa Mpounsse-™
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Arbeitsgang Operation Onepaums
Armelschlitz-Untertritte Hemming sleeve vent "MoppyouTts" "HX3" LWL
soumen underfacings pykasa

Hrmelschlitz-Obertritte
sgumen

Sewing sleeve vent facings

O6paboTath "BepX LLNMLUbI
pykaBa

Schulternghte in einem
Arbeitsgang schlieden

Joining shoulder seamin one
operation

BbINOHUTL MIeYEBbIE LLIBbI 32
OOVHMpYEM

Armel einnghen,
franzusische Naht und
Lrmeleinsatz bbersteppen

Inserting sleeves,
french seam and topstitching
steeve setting seam

Brayatb pykaBsa, "¢paHLy3kumin”
LLIOB 1 3aKpernsieHne OTAEI04HON
CTPO4KOMN

Seitennaht und Ormel gekappt
schlieden

Closing side seam and sleeve
seam, felled

Assembler le dos et le devant
etglacerlesmanchesau
moyen d’une couture rabattue

Hemden sgpumen,
geschweift

Hemming shirts,
curved

MoawnTs (MoapyouTsb) HU3
COPOYKM, "BOSTHA"

Ormelin Manschetten noghen

Positioning sleeve in cuffs and
through stitching

MpuTayaTb MaHXeTbl K pyKaBam

Kragen annghen und
gegensteppen

Attaching collar and
counterstitching

BOpOTHWK BTa4aTh M OTCTPOYUTL

Einen Knopf an Kragen
anzeichnen und annghen

Marking one button at collar
and attaching button

HamenuTb 1 npuwnTsL 0gHY
MyroBuLLy K BOPOTHUKY

Fnoden verschneiden und
Endkontrolle

Trimming threads and final
check

0O6pe3aTb HATKN
OKOHYaTEbHbIN KOHTPOSb




